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Compay  Introduction

公司概要

成⽴时间：2007年4⽉13⽇

公司地址：⼴州⾼新技术产业开发区科学城荔红⼆路8号

业务内容：汽⻋零部件的研发、制造、销售

资本构成：加特可株式会社���%独资

注册资⾦：����万美元

⽣产能⼒：���万台/年

累计产量：����万台

主要客⼾：东⻛⽇产乘⽤⻋公司

· 加特可⼴州是加特可株式会社在中国设⽴的第⼀家⽣产据点，也是加

特可⽇本以外全球据点中⾸个集产、销、研为⼀体的全机能据点。

· 加特可⼴州“以优势造优异”的初衷，将加特可集团深耕半个世纪的技

术和匠⼼，与中国市场对新质⽣产⼒的需求和发展相结合，不断开拓

进取，积极创新，为移动出⾏提供更加优质的产品和服务。

公司概要我们存在的意义
⽤技术和热情让移动出⾏ 成为⽆限可能

使    命

价  值  观

以环保、安全、舒适、感动⼈⼼的产品和服务， 
为移动出⾏创造新价值， 被社会所信赖。

�5：全员的团队领导⼒                       �&：创新·创业精神
�&:敏锐的外部触觉

�"��执着的必胜信念                          �.�� 卓越的产品制造

移动出⾏，使万物移动皆有可能。
 移动不是简单的移位。 

在⽆限的空间⾥，移动产⽣新的机遇、 
创造新的价值、开启新的世界。

让移动出⾏⽆限可能，让⽤⼾随⼼而动。
 让他⼈⼼⽣感动，让交流充满活⼒。 

世界将变得更加丰富多彩、⾃由与富⾜。

为实现这样美好的世界，
 加特可⽤技术和热情让移动出⾏成为⽆限可能。
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业务沿⾰：

• 2012年06月   齿轮一号线  正式量产

• 2012年12月   齿轮二号线  正式量产

• 2013年06月   齿轮三号线 正式量产

• 2015年10月   首次挑战全新匹配齿轮的开发及量产

• 2018年06月   齿轮四号线  正式量产

• 2020年04月   自主提案改善升级齿轮线设备及全新匹配齿轮

加特可广州具备从“齿轮匹配开发→齿轮加工→热处理→检

验”一系列高精度、全品类齿轮加工。

⻮轮的应⽤⼗分⼴泛，⼏乎所有的机械产品都离不开⻮
轮。以汽⻋核⼼配件CVT变速器为例，⼀台CVT会⽤到
7种不同规格的⻮轮。

这充分体现了⻮轮在变速器中的重要性。正是由于⻮轮
在变速器中的啮合和传动，才实现了动⼒的传递和变速，
从而确保⻋辆正常运⾏。

为提⾼成本竞争⼒，扩⼤本⼟化⽣产，����年�⽉起加特
可⼴州⻮轮⼀号⽣产线开始正式量产，随着产品种类和
产量的不断增加和提升，加特可⼴州的⻮轮⽣产加⼯线
也在随之不断扩⼤，并实现了匹配研发与精益⽣产。

加特可⼴州秉承“极致造物”、“匠⼼匠造”的制造理念，以
专业团队、精密设备，以技术和热情认真打造每⼀个⾼质
量的⻮轮产品。

 业务介绍
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珩磨 其他⼯艺

⼯艺

强度

 业务优势

��、非对称齿根�3角：

•在⻮轮的抗扭矩、小型紧凑化⽅⾯加特可⼀直
处于 位置业界领先

•⾮对称⻮根R⻆的设计使⽤，让⻮轮更加小型
化(⻮宽缩小�％)

齿根扩大图

⻮轮啮合⽰意图
B位 置 的 相 互 啮 合 的 ⻮ 产 ⽣ 弯 曲 变 形，驱动/被驱动⻮轮向左⽅向
进⾏ 啮合，啮合点A被动⻮轮的⻮顶接触 驱 动 ⻮ 轮 的 ⻮ 根 ， 产 ⽣ 较 
⼤ 的 振 动。
→采⽤⻮轮⻮形修形设计有利于啮合时的平顺过度，减少冲击。

只 有 降 低 摩 擦 损 耗 ， ⻮ 与 ⻮ 之 间 的传 递 才 会 更 ⾼ 效 ， 加 特 可 
⼴ 州 通 过 全 ⽅ 位 的 低 损 耗 解 决 ⽅ 案 ， 降 低 ⻮ 轮 啮 合 的 损 失 ， 
其 中 包 括 ⻮ 轮 及 其 ⽀ 撑 结 构 等 动 ⼒ 传 递 部 件 的 设 计 、 ⻮ 轮 精 
度 的 加 ⼯ 处 理。

降低⻮轮啮合损失

降低⻮轮啮合
损失参数设计

降低摩擦损失

降低摩擦系数

补正评估

螺旋⻆评估

压⼒⻆评估

⻮⾯修整量评估

表⾯处理

提升⻮⾯光洁度

油类粘度化

]»%
‚4#a¯

在提⾼⻮⾯光洁度⽅⾯，加特可⼴州采⽤ 进⾏⻮⾯珩磨⼯艺
精加⼯。 珩磨加⼯是运⽤⽆定形切削⻆度，对硬质⻮轮进⾏最终
精加⼯的⼯ 艺，有很⾼的经济性，同时还能实现被加⼯⻮轮表⾯
光滑、降低噪 ⾳。
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⻮⾯形状平顺�%

抗⻮⾯疲劳能⼒强
⻮⾯端⾯有尖⻆�%

抗⻮⾯疲劳能⼒较弱

相较于研磨 ， 珩磨 加⼯的切削速度更低（�.�⾄��m/s），避免切削发
热对⻮轮加⼯的损害。在加⼯⻮⾯上产⽣的内应⼒，对设备承载能
⼒可以产⽣⼀定的积极作⽤。 相较于磨⻮，珩磨的优势明显，精加⼯
的⻮轮表⾯光滑平顺，不易发⽣应⼒集中，不仅强化了⻮轮强度，更
提⾼了传动效率。

珩磨加工砂轮内制是加特可的优势！

加特可⼴州⽣产的⻮轮，采⽤⾮对称⻮根R⻆设计，能更有效抑制
应⼒集中，即便未增加⻮宽，也能提升⻮轮的抗折损能⼒。

从动侧，输入力小；
齿根圆角小

�、新开发齿轮齿形修形设计：

新开发⻮轮⻮形修形设计能有效降低⻮轮噪⾳，
抑制啮合时产⽣的冲击，使⻮与⻮啮合更加平顺，
减少冲击。

��、低损耗解决方案
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